Duiz, Acili veya Oval Agizli
Capraz Delik Uygulamalarinda

%-x... Kesisen Ters Kose Noktalari Icin :
¥ I — Mikro Capak Alma Takimlan

B Ozenikler :

@ ister manuel ¢l matkaplaninda .. Ister CNC tornalarda .. Ve
isterseniz islem merkezlerinde ..

@ Capak alma uglanimiz 1.88mm’den 9.52mm’ye kadar 7 farkh
Olgiide meveuttur ..
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@® Kesici ug lizerindeki koruyucu disk sayesinde islem goren i¢
yiizey, kesici ugtan zarar gormez .. Hedef yalmizca ¢apaktir ..

@® Capraz (cross-hole) delik uygulamalarinda yalnizca 90 ° degil
60 °, 45 ° ve hatta 30 ° ‘ye kadar farkl agilardaki kesisme
noktalarinda ters kdselerdeki ¢apaklara erigim saglayan
takimlardir ..
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B Mikro Capak

Capak Alma Operasyon Prosediirii
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(1) Kesici ug / takim, iglem gérecek delik merkezine
ilerleme eksen merkezinde (Z ekseni) girer.

@ Kesici takim, ilerleme kaydedecegi delik geperine

dogru (X ekseni) hareket ettirilir. Bu yaklagma igin
formill : (Enterpolasyon Capi + 2) — 0.05)
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gepere yaklagsma hesaplamas :
{ (8Bmm — 1.55mm) + 2 ) - 0.05 = 3.175 mm

[ Ornegin islem gérecek 8mm ig ¢ap igin merkezden

@® Enterpolasyon Capi : Delik Capi — Mikro Capak Alma Takimi Sap Capi

D = Enterpolasyon Capi Dh = Delik Gapi Ds = Takim Sap Capi

@ Enterpolasyon Hizi

enterpolasyon baslar.

: 20 — 100 rpm arahgi (Helis Donis Hizi)

Kesisme noktasinda galisir halde fazla kalmak veya kiiglik ilerlemeler ylizeyde
orantisiz bozukluklara yol
degerlerini yakalayabilmek

uyarak ¢oklu dalmalar ile

@® Aluminyum gibi daha
“yumusak” olarak tabir
edilen malzemelerde
uygulama yaparken

diisik ilerleme oranlari

tercih edilmez.

acabileceginden, hedeflenen gapak alma

icin belirtilen hiz ve ilerleme oranlarina
sonuca gitmek énerilir.

YARIM KURE MIKRO GCAPAK TAKIMI
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TAM KURE MIKRO CAPAK TAKIMI

@ Merkez ekseninde takim geri gekilir.

@ Takim galigtirihir ve takim doniisu ile birlikte sarmal

Takim Dontig Hizi / Devir : 2.000 — 12.000 rpm
ilerleme : 0.05mm~0.6mm / 1 sarmal enterpolasyon (helis tur)

@ Takim kesisme noktasina ilerler, kesici ug kdse
ile bulugur ve gapak alma operasyonu baglar.

@ Kesici ucun tim helis ylizeyi, kesigme noktasin
tarayarak bosa duser. Takim hareketi sonlandirilir.

YARIM KURE MIKRO CAPAK TAKIMI

TAM KURE MIKRO CAPAK TAKIMI
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